SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU PRAC
ZWIAZANYCH Z UTRZYMANIEM WOD I URZADZEN WODNYCH

Na terenie Zarzadu Zlewni w Augustowie

WYMAGANIA OGOLNE
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K-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Nazwa zamowienia
Wykonanie prac zwigzanych z utrzymaniem $rodladowych wdéd powierzchniowych istotnych dla
regulacji stosunkéw wodnych oraz utrzymaniem urzadzen wodnych na terenie Zarzadu Zlewni w
Ostrotece.

1.2. Kod CPV 90721800-5 — Ushugi ochrony przed naturalnym ryzykiem lub zagrozeniami

1.3. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST, wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢, w kazdym przypadku, nastgpujaco:
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ciek naturalny - rozumie si¢ przez to rzeki, strugi, strumienie oraz inne wody ptynace w sposéb
ciggly lub okresowy, naturalnymi korytami,

kanal - rozumie si¢ przez to sztuczne koryta prowadzace wode w sposéb ciagly lub okresowy, o
szerokosci dna co najmniej 1,5 m przy ich ujsciu lub ujeciu,

przepust - budowla komunikacyjna w formie zamknietej konstrukcji, stuzacy do przeplywu wody
w ciekach naturalnych i kanatach, pod nasypem korpusu drogowego,

stopien redukcyjny - budowla inzynieryjna (zwana rowniez progiem) stuzaca do zmiany spadku
dna ciekdéw naturalnych i kanatéw,

budowla pigtrzaca (zastawka, jaz, przepust z pi¢trzeniem) - budowla inzynieryjna posiadajaca
prowadnice do zamknie¢ szandorowych, jak tez wyposazone we wlasne zasuwy, stluzace do
okresowego pietrzenia wody w cieku naturalnym lub kanale.

dziennik prac konserwacyjno-eksploatacyjnych - dziennik, wydany przez zamawiajacego w
formie uproszczonej, stanowigcy dokument z zapisem przebiegu prac konserwacyjnych oraz
zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonania prac,

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania pracami i
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji obiektu,

Inspektor - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania prac i
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji obiektu.

niweleta koryta dna - wymagana rze¢dna dna koryta cieku naturalnego lub kanatu,

linia brzegu - wyrazna krawedz brzegu cieku naturalnego lub kanahu’

budowa - wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego,

geowloknina - mata filtracyjna z grupy syntetykéw przeciwerozyjnych stosowana pod rozne
ubezpieczenia, np.: kamienne, faszynowe,

szandory - deski drewniane, przyci¢te na wymiar, sluzace do zakladania w prowadnice budowli
pietrzacych

grodza - tymczasowa budowla (np. ziemna - drewniana) shuzaca do przegradzania koryta cieku na
czas budowy,



2.4.4. Zabrania si¢ przeskakiwania przez cieki naturalne i kanaty, postugujac si¢ sprzetem mierniczym jak

laty, tyczki czy statywy.

24.5. Pracownicy musza pracowaé¢ w odpowiednim oddaleniu od siebie (min. 3,0 m), oddalajac

niebezpieczernistwo wzajemnego ranienia ostrymi narzedziami (kosy, widly, szpadle, fopaty).

2.4.6. W terenach silnie zabagnionych, gdzie istnieje niebezpieczenstwo ugrzezniecia, nalezy zachowaé

szczeglIng ostroznos¢. Pracownicy wedtug potrzeb powinni tyczkami sprawdzaé nosno$é gruntu.

2.4.7. Pracownicy pracujacy w terenie bezwzglednie powinni byé wyposazeni w kompletng apteczke.

Wskazane jest wyposazenie w sprawny telefon komérkowy.

24.8. Przy Scinaniu drzew pilarka spalinowa moga obstugiwaé wylgcznie osoby po odpowiednich

przeszkoleniach, posiadajacy wymagane uprawnienia.

2.4.9. Wykonawca zapewni na wiasny koszt wyposazenie i odziez wymagana dla ochrony zycia i zdrowia
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WYMAGANIA  DOTYCZACE  WLASCIWISCI  STOSOWANYCH  WYROBOW
BUDOWLANYCH.
Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé dowody (atesty, zaswiadczenia) zaswiadczajace o
dopuszczeniu do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych oraz urzadzef
technicznych.
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wlascicieli i stosownych wiadz na pozyskanie
materialéw z jakichkolwiek miejscowych Zrodel, wilaczajac w to zrédla  wskazane przez
Zamawiajacego
WYMAGANIA DOTYCZACE STOSOWANEGO SPRZETU.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonanych prac. Sprz¢t uzywany do prac powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy, gwarantujacy zachowanie przewidzianej technologii prac w przedmiarze prac,
zawartym w uproszczonej dokumentacji.
Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania prac ma byé sprawny technicznie.
Jego praca powinna gwarantowa¢ zachowanie norm ochrony $rodowiska.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego, szczegblnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych.
Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
prac.
Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie prac w terminie.
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA PRAC.
Prace na urzadzeniach melioracji podstawowych sa pracami liniowymi lub punktowymi, o
utrudnionym dostgpie do obiektéw, bez mozliwo$ci poruszania sie wzdluz obiektu $rodkami
transportowymi.
Wykonawca przemieszcza si¢ wzdhiz konserwowanego obiektu bez potrzeby posiadania zaplecza
budowy, wygrodzenia obiektu, posiadania projektu organizacji ruchu.
Organizujac prace na budowlach, nalezy je rozpoczaé od ujécia tj. od pierwszej budowli, umozliwiajac
swobodny przeptyw wody przez t¢ budowle.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z umowa oraz za jako$é zastosowanych
materiatéw i wykonania prac zgodnie z przekazana uproszczong dokumentacja projektowsa.
Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie i rozmierzenie w terenie prac
zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre§lonymi w uproszczonej dokumentacji.
Sprawdzenia wytyczenia prac lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawey od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
Osoby pelnigce nadzér techniczny, maja obowigzek powiadomié niezwlocznie Zamawiajacego
(Kierownika Nadzoru Wodnego) o stwierdzonych w czasie kontroli lub odbioru niezgodnosciach z
uproszczong dokumentacja badz sztuka budowlang.
W trakcie wykonywania prac nalezy na biezaco utrzymywaé koryto cieku w petnej droznosci, az do
chwili odebrania prac.
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania zalecei osoby sprawujacej nadzér nad realizacja
przedmiotu umowy, wyznaczonej przez inwestora, ktérej polecenia beda wykonywane nie pézniej niz
w czasie przez nig okreslonym pod grozba wstrzymania prac. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Wycinka drzew, krzewéw oraz karczowanie
Wycince podlegaja drzewa, ktorych wiek nie przekracza 10 lat, na pozostale nalezy uzyskaé
wymagane zezwolenie. Przy $cinaniu drzew w miarg mozliwosci nalezy zachowaé kierunek
réwnolegly do cieku, unikajac zniszczen w plonach wystepujacych na przylegtych gruntach.
Przy pracy nalezy zachowaé szczegdlne bezpieczefistwo, ktére zostalo opisane w OST pkt.
2.2. Wyrobione dluzyce (po obcieciu galezi) nalezy skladowaé w stosy, powyzej linii
brzegowej, pozostawiajac do dyspozycji Zamawiajacego.
Krzaki nalezy wycina¢ przy poziomie gruntu lub powierzchni ponizej gruntu, bez
karczowania. Przez krzaki rozumie si¢ roslinnos¢ twarda o srednicy do 10cm i wieku do 10 lat.
Galezie drzew utrudniajace sptyw wod nalezy wycina¢ tak, aby nie uszkodzi¢ pnia oraz kory
drzew. Prace nalezy wykonywaé przy pomocy pil r¢cznych, spalinowych lub siekierami.
Wyciete krzaki i galezie nalezy najpierw zlozyé na gérze skarpy, a nastgpnie odnie$¢ lub
odwiezé w miejsce wskazane przez osobe¢ nadzorujaca ze strony Zamawiajgcego.
Jakiekolwiek odstepstwa wymagaja uzyskania zezwolenia ze strony Zamawiajacego. Przy
pracy nalezy zachowaé szczeg6lne bezpieczenstwo, ktore zostato opisane w OST pkt. 2.2.
Pnie po dokonanej wycince, z uwagi na niebezpieczenstwo uszkodzenia powierzchni skarpy i
poboczy, podlegaja karczowaniu. Ilo§¢ pni przeznaczonych do karczowania, sposob prac
(r¢czny czy mechaniczny) $cisle okre$la UD. Wyznaczenie pni (czgsto karczowaniu podlegaja
stare, istniejace pnie) dokonuje Kierownik prac i uzyskuje potwierdzenie Inspektora poprzez
wpis do dziennika budowy. Karpina jest sktadowana w wybranych miejscach, a nastgpnie
wywozona w miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

Lokalizacja istniejacego uzbrojenia w miejscu prowadzonych prac - przed przystapieniem do
prac obejmujacych w szczegdlnosci mechaniczne wydobycie namutu z dna cieku, rozbudowe
koryta cieku, wykopow liniowych i obiektowych, nalezy zlokalizowaé urzadzenia podziemne
takie jak rurociagi, kable itp. Zlokalizowanie uzbrojenia dokonujemy, wykorzystujac stupki
oznaczeniowe, a nastepnie poprzez wykonanie odkrywek sposobem recznym. Miejsce
wystepowania szczegbtowo oznaczamy. Odszukane przewody zabezpieczamy, przysypujac
warstwa ziemi, a nastgpnie ukladamy tasme informacyjna (o ile wystepuje).

Prace rozbiérkowe

Demontaz i montaz ogrodzen - W szczeg6lnosci w przypadku wykonywania prac sprzgtem
mechanicznym, zachodzi potrzeba wykonania rozgrodzen usytuowanych (pomimo zakazowi
art. 27, ust. 1 - Prawo wodne) w miejscu pasa technologicznego. Dotyczy to ogrodzen
pobudowanych réwnolegle do cieku jak i tych wykonanych prostopadle do koryta, czgsto do
samej stopy skarpy. Kierownik prac w kazdym przypadku o zamiarze rozbiérki ogrodzenia,
powiadamia wlasciciela. Po dokonanych uzgodnieniach przystgpuje do rozgrodzen, nie
powodujgc uszkodzen. Kazdego dnia po zakoficzeniu pracy wykonuje prowizoryczne
ogrodzenie w sposob wczesniej uzgodniony z wilascicielem gruntu. Po wykonaniu prac (nie
czekajac do dnia odbioru koncowego), Wykonawca montuje ogrodzenie, przywracajac
poprzedni stan. Catg odpowiedzialno$é za ewentualne uszkodzenia ponosi Wykonawca.

Rozbidrke poszczegblnych elementéw budowli, réznych rodzajéw umocnien (umocnienie
stopy skarpy kiszkg faszynowa, palisad, narzutow z kamienia, narzutéw z bruku, itp.) nalezy
wykona¢ zgodnie z przedmiarem prac. Roboty mechaniczne nalezy w tym przypadku
ograniczy¢ do niezbednych, nie naruszajac sprawnych technicznie czgsci elementéw budowli,
umocnienn. Docelowe miejsce skladowania wydobytych elementéw nalezy uzgodni¢ z
Inspektorem.

Uzgodnienia

Wykonawca jest zobowigzany przestrzega¢ uwarunkowan zawartych w tresci uzgodnien z
poszczegblnymi instytucjami, dotyczacych technicznych warunkéw wykonania prac, ochrony
interesow uzgadniajgcego, sposobu powiadamiania o zamiarze rozpoczecia prac, ochrony
interes6w uzgadniajacego, sposobu powiadamiania o zamiarze rozpoczgcia prac, a takze
dokonania koficowego odbioru prac. Uzgodnienia stanowig integralng czgs¢ UD.

KONSERWACIJA BIEZACA
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Usuni¢cie namulu z dna cieku
Rzeczowe nakiady katalogowe na reczne wydobycie namutu z dna cieku obejmuja wyrzucenie
namutu na pobocze lub odlozenie w istniejace wyrwy na powierzchni skarp. Rozplantowanie
namulu lub ubicie i wyréwnanie zasypanych wyrw w skarpach. Oczyszczenie paséw o
szeroko$ci 0,5 m wzdtuz krawedzi cieku. zabita kiszka faszynowa w dnie wyznacza szeroko$é
regulacyjna cieku. W przypadku braku umocnienia, ciek powinien mie¢ nadang réwnomierna
szeroko$¢ w dnie, okreslong w UD.

Mechaniczne odmulenie obejmuje wydobycie namutu z dna cieku. Warstwe namutu
kazdorazowo okresla przedmiar prac. Przy wykonywaniu prac nalezy dobra¢ wilasciwa
szeroko$¢ naczynia roboczego (tzw. lyzka odmulajaca), aby nie dopusci¢ do rozkopania dna
powyzej okreslonej w UD szerokoéci dna. Tak samo niedopuszczalne jest uszkodzenie
powierzchni skarp. W przedmiarze prac nie uwzglednia si¢ odrebnych pozycji kosztorysowych
dotyczacych dlugosci budowli komunikacyjnych, w zwigzku z czym nalezy przewidzieé
oczyszczenie przepustow z namutu oraz przestrzeni pod mostami po trasie planowanego
odmulenia. Przy pracy koparki na mokrym lub grzaskim podiozu uwzglednié stosowanie
materacow przenosnych (podktadow).

Wydobyty z cieku namut nalezy wyrzuci¢ na pobocze cieku, lub odlozyé w miejscach
uszkodzen skarp. Namul na skarpach ubi¢ i wyréwnaé. Reczne rozplantowanie urobku po
mechanicznym odmuleniu przeprowadza¢ przy pomocy narzedzi takich jak szpadle, lopaty,
grabie, warstwa do 10cm. W rozplantowanej ziemi wykonaé bruzdy umozliwiajace sptyw wod
opadowych. Rozplantowanie mechaniczne przy pomocy spycharek lub koparko — spycharek z
nadaniem plantowanej powierzchni spadku w kierunku cieku, wyréwnaniem powierzchni oraz
wykonanie bruzd umozliwiajagcych sptyw wod opadowych. Mechaniczne rozplantowanie
mozna réwniez przeprowadzi¢ przez spulchnienie darni przez talerzowanie, wyréwnanie
powierzchni widka i bronowanie warstwg do 10cm.

Oczyszczenie z namulu przepustéw rurowych, naprawa przepustow
Oczyszczenie z namulu przepustow rurowych obejmuje wydobycie namutu z przewodu
przepustu, przerzucenie namutu na pobocze cieku i rozplantowanie. tak samo nalezy usunaé
wszelkie zatory z przewodu. Naprawa przepustu w szczegdlno$ci uszkodzonych przyczotkdw
z darniny, uzupetnienie ziemi w korpusie przepustu, stanowi oddzielng pozycje kosztorysowa.
Naprawa opasek z kiszek faszynowych

Naprawa opasek z kiszek faszynowych obejmuje rozebranie elementéw pozostatych po
istniejacym umocnieniu wraz z wykonaniem nowych opasek, przyjmujac za jednostke
przedmiarowa 1,0 mb opaski. Istotng rzeczg jest, aby rowek pod ulozenie opaski z kiszki
faszynowej byl wykopany recznie bez nadsypywania. stanowi to gwarancje stabilizacji
wykonanego umocnienia, eliminuje potocznie zwane zjawisko wysadzania kotkéw
faszynowych. Wbudowany materiat musi odpowiada¢ Normie Branzowej BN-78/9224-04 -
Faszyna i kotki faszynowe.

OBSLUGA - EKSPLOATACJA BUDOWLI PIETRZACEJ

Czynnosci do wykonania przy obstudze budowli pigtrzacej

Przy obstudze budowli pigtrzacej do wykonania pozostajg nastepujace czynnosci:

- dowiezienie szandoréw do budowli wraz z zaladunkiem,

- oczyszczenie $wiatta budowli,

- zalozenie szandorow,

- regulacja pozioméw pigtrzenia z utrzymaniem droznosci koryta cieku w obrysie

budowli,

- utrzymanie wlasciwego stanu umocnien skarp i dna budowli,

- pielggnacja betonéw polegajaca na usunieciu mchéw i porostoéw traw,

- konserwacja elementéw metalowych, polegajaca na usunieciu rdzy, malowaniu,

smarowaniu elementéw roboczych,

- wykaszanie, dwukrotnie w ciggu okresu wegetacyjnego, porostéw na skarpach rzeki i
taweczkach w obrgbie budowli i jej umocnien,

- zwiezienie szandoréw do miejsca sktadowania wraz z wyltadunkiem,



Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej,

moze nastapi¢ po osiaggnieciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatos$ci projektowe;.
K—06 Montaz drobnych konstrukeji stalowych, oku¢ i innych drobnych elementéw
1. WSTEP.
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z
montazem stalowych elementéw kladki na na budowli pietrzace;.
1.2.  Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji prac
wymienionych w p. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich prac montazowych przewidzianych w
projekcie. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materialéw, wykonawstwem i wykonczeniem prac.
1.3.  Zakres robot obje¢tych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia prac zwigzanych z przygotowaniem
i montazem elementéw wymienionych p. 1.1 niniejszej SST.
1.4. OKkreslenia podstawowe
Podstawowe okres$lenia zostaly podane w OST.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace prac
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych prac oraz ich zgodno$¢ z umowa
projektem wykonawczym pozostalymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstapien od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego
realizacjg umowy (Inspektora Nadzoru}.
2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogélne stosowania materialow
Montowane bgda gotowe urzadzenia, prefabrykaty, kompletne, wykonane przez wyspecjalizowane
przedsiebiorstwo lub w warsztatach wykonawcy zamdwienia, wyszczegdlnione w dokumentacji
projektowe;.
3. SPRZET.
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w OST p. 5. Sprzet uzywany do montazu musi by¢ na
wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT.
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, Zatadunek, transport, roztadunek
i sktadowanie elementé6w do montazu i zabetonowania powinny odbywac¢ si¢ tak, aby zachowa¢ ich
dobry stan techniczny.
5. WYKONANIE PRAC.
Montaz elementéw bedzie wykonywany w oparciu o rysunki konstrukcyjne zamieszczone
w dokumentacji projektowe;.
Wykonanie elementéw do montazu:
Wszystkie prefabrykaty i elementy do montazu przewidziane w dokumentacji projektowej powinny
by¢ wykonane w zakladzie wytwdrczym lub w warsztatach wykonawcy. Urzadzenia, materiaty i
potwyroby stosowane do wykonania powinny posiadaé atest dostawy.
Spawane elementy nie moga by¢ pokrzywione ani zwichrowane.
Wszystkie powierzchnie elementéw stalowych niepodlegajace obetonowaniu, nalezy malowaé
dwukrotnie minig chlorokauczukows, a nast¢pnie
dwukrotnie farbag nawierzchniowa chlorokauczukowa wodoodporna.
Cato$é operacji zabezpieczenia powierzchni powinna by¢ wykonana w warsztacie lub zakladzie
wytworczym przed zmontowaniem i zabetonowaniem.
Po ostatecznym montazu dokona¢ przegladu pokry¢ malarskich i uzupetnié ubytki.
6. KONTROLA JAKOSCI PRAC.
Odbiorowi podlegaja:
- sprawdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektows.
- sprawdzenie geometryczne sktadowanych na placu budowy elementow do montazu.



PN-81/H-84023. Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
PN-83/H-84017 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-83/H-84017 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-82/M-82054/03  Sruby, wkrety i nakretki. Wiasciwosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-85/M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.
PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania doczolowych zlaczy spawanych
lub zgrzewanych.
10.2. Normy branzowe
1. BN-67/8811-01.Budownictwo hydrotechniczne. Obciazenia budowli w obliczeniach
statycznych.
2 BN-74/8950-02.Konstrukcje stalowe w budownictwie wodnym Wymagania i badania przy
odbiorze.
3 BN-75/8943-07. Znaki wodne. Bolce
BN-75/8943-08. Znaki wodne. Klamra
BN-75/8943-09. Znaki wodne. Tablice informacyjne
BN-75/8950-09. Reper stalowy nascienny

K—07 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji stalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru.prac zwiazanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych naprawianych, oraz nowych konstrukcji stalowych dla wykonania prac naprawczych na
budowli pigtrzace;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji prac wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Prace, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych podlegajgcych naprawie.

1.4. OKkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace prac

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac, bezpieczenstwo wszelkich czynnoscei
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania prac muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania prac moga by¢ stosowane wyroby budowlane
spetniajace warunki okreslone w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. 22019 r. Nr poz. 1118 ze zm.)

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 poz.215 t.j.)

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegolowe
Rozpuszezalniki:
benzyna do ekstrakcji powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-C-96022:1956,




W zwigzku z tym na powierzchni metalu mogg wystgpowaé zanieczyszczenia takie jak: rdza,
zgorzelina, wilgoé, oleje i smary, zendra z procesu spawania, sole nieorganiczne i organiczne,
kwasy i alkalia, kurz, pyt, a stare powierzchnie dodatkowo pokryte powloka malarskg i brudem.
Rdza, sa to produkty korozji zelaza i jego stopow, skladajace si¢ z uwodnionych wodorotlenkéw
zelaza. Rdza moze absorbowaé inne substancje jak sole mineralne, wodg, pyl i kurz.
Nieusuniete z powierzchni zelaza przed malowaniem w obecnosci soli wodorozpuszczalnych
powoduje powstawanie ogniw lokalnych. Zjawisko to jest tym groZniejsze, ze poczgtkowo jest ona
dla oka niewidoczna. Rdza czesto rozprzestrzenia si¢ pod powloka stopniowo a nastepnie przebija
sie przez pokrycie przeciwrdzewne.

Zgorzelina - ujemny wplyw na jako$¢ stali ma zgorzelina, powstajaca w procesie walcowania na
goraco. Na skutek skurczéw i rozkurczow podloza stalowego, spowodowanych zmianami
temperatury i uszkodzen mechanicznych powstajacych przy transporcie, grubsze warstwy
zgorzeliny poczatkowo szczelne zaczynaja pekaC i przy dostepie wilgoci staja si¢ przyczyng
powstawania tzw. ogniw lokalnych (réznica potencjatéw miedzy zgorzeling a zelazem}. Wszystkie
te zanieczyszczenia ostabiajg wlasciwosci ochronne pokrycia, powodujgc:

- zmniejszenie przyczepnosci powloki,

- nie wysychanie pokrycia,

- powstawanie korozji podpowlokowej,

- wystepowanie zanieczyszczen i pecherzy.

Oczyszczanie elementéw stalowych musi by¢ poprzedzone mechanicznym usunigciem nierdwnosci
powstajacych na powierzchni w procesach produkeyjnych, takich jak: ciecie, giecie, spawanie lub
wiercenie otworéw. Mechaniczne usuwanie nieréwnosci polega na:

- usuwaniu zadzioréw i zaokragleniu krawedzi,

- wyrOéwnaniu spoin,

- wyréwnanie nierdwnosci po spawaniu punktowym,

- wyréwnaniu za pomoca szlifowania odlewow,

- wyréwnaniu falistosci blach,

- wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia.

Oczyszczanie elementéw stalowych z rdzy, zgorzelin wykonuje sie: przez szczotkowanie
szczotkami stalowymi rotacyjnymi, recznymi lub czyszczenie metoda strumieniowo-Scierng
(§rutowanie, piaskowanie}. Metody mechaniczne stosuje si¢ pod warunkiem wlasciwego doboru
parametroéw oczyszczania i odpowiedniego Scierniwa.

Oczyszczane powierzchnie musza osiagnaé odpowiednig chropowato$¢ powierzchni, czyli
maksymalna amplituda nieréwnosci tzw. mikrowierzchotkéw i mikrowglebien osiaga wartos¢
zgodnie z normg PN-79/H-97070, wg kt6rej chropowatos¢ Rz nie powinien przekroczy¢ 40 |jm. Na
og6t przyjmuje sie, ze chropowato$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ 1/3 calej grubosci
powloki malarskiej. Gdy chropowato$¢ powierzchni jest wigksza, nalezy odpowiednio zwigkszy¢
grubosé pokrycia lakierowego w celu dobrego pokrycia mikrowierzchotkéw. W przypadku, gdy
mikrowierzchotki pokryte sg cienkg powlokg moze to przyspieszy¢ korozjg. Dos¢ istotng sprawa
jest uzyskanie jednakowej chropowatosci na calej oczyszczonej powierzchni. Okreslong
chropowato$é powierzchni oraz zadany profil chropowatoéci mozna uzyska¢ przy odpowiednim
ustaleniu parametréw procesOw oczyszczania oraz uzycie odpowiedniego Scierniwa.

Docelowy stan czystosci to 1-szy stopien czystosci tj:

- wyglad ogélny powierzchni chropowata, metalicznie czysta, ze $ladami $rutowania, barwa

jednolita jasnoszara
- pozostatosé scisle przylegajacej zgorzeliny walcowanej brak
- rdza brak
- zanieczyszczenia luzno przylegajace

(kurz, olej, smar itp,) brak

5.3. Przygotowanie farb do malowania
Przygotowanie wyrobu malarskiego do malowania obejmuje nastgpujace czynnosci:



uzyskuje si¢ lepsze zwilzenie podloza przy réwnoczesnym zapewnieniu dobrej adhezji calego
zestawu malarskiego. Otrzymuje si¢ jednak cienkie powloki, ktére nalezy pokry¢ drugg warstwa
gruntujacy dla uzyskania odpowiedniej grubosci.

Malowanie nawierzchniowe chroni warstwy farby gruntowej przed wplywami czynnikéw
zewngtrznych, réwnoczesnie nadaje pewien efekt dekoracyjny pokryciu malarskiemu.
Malowanie nawierzchniowe polega na natozeniu dwéch lub wiecej warstw wyrobéw malarskich,
Rodzaj nalozonych powlok, ilo$é i grubosé sa uzaleznione od warunkéw eksploatacyjnych i od
stopnia agresywnosci Kkorozyjnej $rodowiska. Ilogé nalozonych warstw oraz odpowiednie ich
grubosci zapewniajg szczelno$é catego zestawu powlok i hamujg przenikanie do powloki gruntowej
1 podioza wszelkich czynnikéw sprzyjajacych procesowi korozji ( np. tlenu, pary wodnej i innych
gazow). Powloki nawierzchniowe nakladane sa pedzlem, metode natryskowa mozna zastosowaé
wylacznie w kabinach malarskich.

Poszczegblne warstwy farb lub emalii nawierzchniowych powinny by¢ naktadane w odpowiednich
odstgpach czasu zapewniajacych wyschniecie warstwy poprzedniej. Pokrycie malarskie po
wysuszeniu nalezy przed oddaniem do eksploatacji podda¢ procesowi sezonowania. W zaleznosci
od rodzaju zastosowanego wyrobu lakierowego, sezonowanie pokry¢ trwa nawet 2 tygodnie, po
czym powloki uzyskuja pelna, wlasciwg odporno$é na dzialanie czynnikéw atmosferycznych,
chemicznych i innych w zaleznosci od przeznaczenia powloki. W czasie sezonowania powloki
malarskie nie wymagaja zadnych specjalnych zabiegéw, a jedynie zapewnienia ochrony przed
dzialaniem agresywnych czynnikéw zewnetrznych.

Warunki wykonywania prac malarskich

Jakos¢ powlok ochronnych na konstrukcjach nalezy w duzym stopniu od warunkéw, w jakich
przeprowadza si¢ malowanie. Do warunkéw tych nalezg przede wszystkim czynniki klimatyczne.
Najodpowiedniejszymi warunkami do przeprowadzenia wymalowan przy uzyciu wiekszosci
wyrobow lakierowych jest wilgotno$¢ wzgledna powietrza powyzej 65% (nie dotyczy to wyroboéw
wodorozcienczalnych) oraz temperatura otoczenia w granicach od 15 do 35°C. Nie nalezy w
zadnym wypadku podejmowaé prac malarskich w temperaturze ponizej ~50°C w przypadku
malowania pedzlem. Przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 60% warstewka wilgoci jest
bardzo cienka, prawie monoczasteczkowa i z tatwoscia emulguje si¢ z nakladanym wyrobem
lakierowym, przez co staje si¢ nieszkodliwa dla pokrycia. Ze wzrostem wilgotnosci grubosé tej
warstewki wzrasta, by przy wilgotnosci wzglednej rzedu 100% osiggnaé grubosé¢ kilkudziesieciu
mikrometréw. Taka ilo$¢ wody nie jest dla procesu malowania i trwalosci powlok obojetna.
Zaabsorbowana na malowanych powierzchniach wilgotnos¢ pogarsza trwatogé powloki, powoduje
jej zbielenie i moze prowadzi¢ do powstania pecherzy oraz korozji podpowlokowej.

Na trwalos¢ powloki lakierowej ujemny wplyw ma réwniez malowanie przy zbyt duzym
nastonecznieniu oraz malowanie podloza nadmiernie nagrzanego. Temperatura powierzchni
malowanego elementu nie powinna w zadnym wypadku przekracza¢ temperatur +40°C. Malowanie
w podwyzszonej temperaturze utrudnia rozprowadzanie wyrobéw lakierowych po powierzchni, a
gwaltownie parujace rozpuszczalniki tworza w powloce pecherzyki, spekania i pory. Z tego
wzgledu wykonywanie prac malarskich na elewacjach, obiektach i konstrukcjach zewnetrznych w
okresic upaléw lub wietrznej pogody jest niewskazane, gdyz powoduje zbyt szybkie i
nieréwnomierne wysychanie wyrobéw lakierowych. Nalezy pamiegtaé, ze przy temperaturze
powietrza 25°C miejsca nastonecznione mogg mieé powyzej 40°C, a przy 35°C podtoze moze sie
nagrza¢ powyzej 60°C

Malowanie powinno przeprowadzaé si¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C przy wilgotnosci nie
wyzszej niz 80-90%. Nie nalezy malowaé konstrukcji ogrzanych do temperatury powyzej 40°C.
Miejsce pracy powinno byé dobrze o$wietlone a dostep pytu i kurzu bardzo ograniczony.
Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu w czasie ztej pogody,
deszczu, mgly oraz wczesnych godzin rannych i péznych popotudniowych, gdy na powierzchni
konstrukeji wystepuje rosa.

Malowanie pedzlem



zostaja w czasie malowania pedzlem zdyspergowane w materiale malarskim lub zwilzone, wskutek
czego zmniejsza si¢ intensywnos$¢ korozji podpowlokowej w poréwnaniu z innymi metodami
nakladania.

3. Daje minimalne straty materiatu malarskiego przy malowaniu.

Opisane zalety malowania pedzlem predysponuja t¢ metode do nakiadania farb do gruntowania.
Trwato$¢ i skuteczno$¢ malowania uzalezniona jest w znacznym stopniu do dokladnego
przylegania farb gruntowych do podioza. Do gruntowania nalezy zasadniczo uzywaé okragtych
pedzli pierscieniowych lub trzonkowych z wlosiem krétkim i twardym, gdyz chodzi przy tym o
silne wcieranie farby w podtoze. Lakiery i farby nawierzchniowe oraz emalie nanosi si¢ pgdzlami
plaskimi o diuzszym oszlifowanym wlosiu, bardziej migkkim, pozwalajgcym na réwnomierne
rozprowadzenie wyrobu lakierowego bez pozostawiania §ladow pedzla.

Malowanie pedzlem rozpoczyna si¢ od wstgpnego pokrycia zawinigé, spawdw, krawedzi, narozy,
glowek, nitéw i §rub oraz innych miejsc, w ktorych powltoka po wyschnieciu jest ciefisza z uwagi na
dziatanie napiecia powierzchniowego wyrobu malarskiego. Technika malowania pedzlem polega na
wielokrotnym nakladaniu i rozprowadzaniu wyrobu lakierowego sposobem krzyzowym, to znaczy
pionowymi i poziomymi pociagnieciami pedzla. Uzyskana przez §wieze pomalowanie wyrobami
lakierowymi powloke o gorszej rozlewnosci mozna jeszcze wygladzié¢ przez delikatne rozcieranie,
wyréwnywanie koncem pedzla wzdtuz i wszerz.

Przy nanoszeniu pedzlem wyroboéw szybkoschngcych (jak np. akrylowych, nitrocelulozowych,
poliwinylowych, styrenowanych i poliuretanowych), co sprawia wielu malujagcym uzytkownikom
duze trudnosci, nalezy stosowaé inng technike naktadania. Do ich naktadania powinno uzywac si¢
wylacznie mickkich, dhugich pedzli plaskich. Najlepsze sa pedzle o rozczepionych koncéwkach
wlosia. Na wstepie wyréb lakierowy o lepkosci handlowej rozcienicza si¢ do najnizszej lepkosci
roboczej, najlepiej za pomoca trudno lotnego rozpuszczalnika lub rozcienczalnika. W odréznieniu
od techniki malowania wyrobami olejnymi, wyroby szybkoschnace naktada si¢ szybko, w sposob
zdecydowany, prowadzac plaski pedzel w stosunku do powierzchni pod niewielkim katem i w
jednym kierunku, starajgc si¢ by naktadana warstwa wyrobu lakierowego ulegla jak najmniejszemu
napowietrzeniu. Na pedzel nabiera si¢ duza ilos¢ wyrobu lakierowego, starajac si¢ pokry¢
powierzchni¢ za pierwszym razem jak najrownomierniej, zawracajgc pedzlem na niewielka
odleglosé na pomalowane miejsce dla "zebrania" banieczek powietrza lub lepszego rozprowadzenia
wyrobu w zasadzie nie wigcej niz 2-3 razy. Ze wzgledu na szybkie schnigcie powloki lakierowej
niewskazane jest wielokrotne zawracanie pgdzlem na powierzchni¢ juz pomalowang, gdyz moze to
spowodowaé naruszenie $wiezo natozonej warstwy, czego objawem bedg Slady przejs¢ az do
podtoza, wzglednie nawet naruszenie przedniej warstwy.

Przy nanoszeniu ostatniej dekoracyjnej warstwy nawierzchniowej nanosi si¢ emalig troche bardziej
rozcieficzong, co ulatwia rozprowadzeniu wyrobu po powierzchni a w rezultacie poprawia
dekoracyjny wyglad wymalowania.

Grubosé powlok malarskich

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej:

- warstwa podktadowa 2 x farba chlorokauczukowa chemoodporna do gruntowania,przeciwrdzewng
- warstwa nawierzchniowa 2 x emalig chlorokauczukowa, chemoodporna

Laczna grubosé powloki malarskiej 120 -t-150 mikronow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej nowej jak i
renowacji konstrukcji juz istniejacych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normach oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna byé prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego migdzy innymi
podziat obiektu na czeéci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okredlenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan,



e PN-EN 1S012944-6:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci

8. PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich Cz¢$¢ 7: Wykonywanie i nadz6r prac malarskich

9. PN-EN IS012944-8:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich Cze¢$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych
prac i renowacji

10.  PN-ENISO 4618-3:2001Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Czg$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania

PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-C-96022:1956 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-C-81953;1997 Rozcienczalnik do wyrobéw poliwinylowych i chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania

PN-C-81910:1997 Farby chlorokauczukowe do gruntowania

PN-C-81608;1998 Emalie chlorokauczukowe

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci
PN-C-81519:1979 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania
PN-C-81515:1974 Wyroby lakierowe. Nie niszczacy pomiar grubosci powtok.

PN-C-81503:1972 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

PN-C-81508:1981 Oznaczenia czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych kubkami
wyplywowymi (lepko$¢ umowna).

PN-C-81531:1980 Okreslenie przyczepnosci powlok do podtoza oraz przyczepnosci migdzy
warstwowej.
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